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Projekt: Klima-, energie- und ressourcenschonende Fertigungsprozesse für effizientere Ge-

triebe von elektrischen und hybriden Fahrzeugantrieben 

Kurztitel: KER-GEAR 

Laufzeit: 01.06.2024 - 31.05.2027  

Förderer: Bundesministerium für Wirtschaft und Klimaschutz  

                         
 

 

   

 
 

 

Projektinformation  

Forschungsgruppe Spanungstechnologien 

 

 
 
    
  
 
 
 
  
 
 
 
  
  
 

Projektinhalt 

• Entwicklung leichtbauorientierter, energiereduzierter, umformender Grundformgebung (durch 

Kombination geeigneter Kaltumformverfahren) 

• Anpassung energieeffizienter Nachbehandlungsmethoden (Fest- Richt- und Glattwalzen, Ult-

raschall-Verfestigung und -Glättung) 

• Qualitätssicherung kritischer Prozessschritte, insbesondere Überwachung der Werkstoffeigen-

schaften infolge innovativer Nachbehandlungsprozesse 

• Effizienzsteigerung der emobility-Getriebe, durch geringere Flächenträgheitsmomente und 

geringere Baugrößen mittels höherer Tragfähigkeiten (Leichtbau) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Abb.1:  Motivation für das Vorhaben KER-GEAR 

 

Projektziel  

• Entwicklung einer innovativen Gesamtprozesskette zur Herstellung der Schlüsselkomponenten 

Inputwelle bzw. Rotorwelle für kompakte, modulare elektrische und effiziente Antriebe von 

batterie- und FuelCell-elektrischen Fahrzeugen und Hybridanwendungen 

 


