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Kurztitel: InPro-MMS

Forderer: SMWK

Projektinhalte

» Analyse von Bearbeitungssituationen und
-aufgaben (Pilotanwender/Industrie)

» Begrundete Werkstoffgruppenbildung

= Experimentelle Ermittlung tatsachlich er-

forderlicher Schmierstoffmengen beim Frasen e i _
» Untersuchung schmierstoffmengenbedingter Minimalmengenschmierung (MMS) zur
Auswirkungen auf Werkzeug und WZM spanenden Teilebearbeitung mit bisher
. e . . pauschal 30 ml/h Volumenstrom je Maschine
» Formulierung und Verifizierung einer abge-

leiteten KenngrolRe (bspw. T) Eigene Analysen

Projektziele

» Ermittlung tatsachlich notwendiger Schmier-
StOﬁmengen t_)elm Frasen mit Minimal- Vorarbeiten (WHZ) zeigen an Stahl die
mengenschmierung (MMS) Maglichkeit der weiteren
- Ansatz: werkstoffgruppenspezifisch bl e 1 - i

= Kenngrél3enableitung zur werkstoffgruppen-
spezifischen Schmierstoffmengenvoraus-
berechnung fur unterschiedliche Spanungs-
bedingungen (Schnittwerte, Werkzeuge,
Schmierstoffe, ...)
- Ansatz: Trockenheitsgrad T

» Gesamtziel: Weitere Schmierstoffreduktion in

der Fertigung
o Senkung von Schmierstoffemissionen
(Arbeits- u. Gesundheitsschutz in Fertigungsstatten 1)

Hauptdefizit momentan

tatsachlich notwendige
Schmierstoffmenge je Werkstoff

o Senkung von Fertigungskosten Abb. 1: Gesamtproblemstellung
(Wirtschaftichkett 1)
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