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Projekt: Intelligente Prozessauslegung zur schmierstoffmengenoptimieren 
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Projektinhalte 

 Analyse von Bearbeitungssituationen und  
-aufgaben (Pilotanwender/Industrie)  

 Begründete Werkstoffgruppenbildung 
 Experimentelle Ermittlung tatsächlich er- 

forderlicher Schmierstoffmengen beim Fräsen  
 Untersuchung schmierstoffmengenbedingter 

Auswirkungen auf Werkzeug und WZM  
 Formulierung und Verifizierung einer abge- 

leiteten Kenngröße (bspw. T) 

Projektziele  
 Ermittlung tatsächlich notwendiger Schmier- 

stoffmengen beim Fräsen mit Minimal- 
mengenschmierung (MMS)  
 Ansatz: werkstoffgruppenspezifisch 

 Kenngrößenableitung  zur werkstoffgruppen- 
spezifischen Schmierstoffmengenvoraus- 
berechnung für unterschiedliche Spanungs- 
bedingungen (Schnittwerte, Werkzeuge, 
Schmierstoffe, …) 
 Ansatz: Trockenheitsgrad  T  

 Gesamtziel: Weitere Schmierstoffreduktion in 
der Fertigung 
o Senkung von Schmierstoffemissionen  

(Arbeits- u. Gesundheitsschutz in Fertigungsstätten ↑) 
o Senkung von Fertigungskosten 

(Wirtschaftlichkeit ↑) 
Abb. 1: Gesamtproblemstellung 


