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Projektinhalte

» Grundlagenuntersuchungen zu den Effekten kryogener Kihlkonzepte in der
Zerspanung

» Betrachtung unterschiedlicher Kuhlkonzepte (CO., Kaltluft) fir die Anwendung
an automobilbautypischen Werkstoffen wie bspw. Gusseisen, hitzebestandigen
Stahlen, Al-Legierungen und modernen FVK-Werkstoffen

» Ermittlung des Einflusses kryogener Kihlkonzepte auf den Spanungsprozess,
die Bauteileigenschaften und -qualitat sowie die Fertigungskosten

+ Trockenbearbeitung Standbedingungen

* CO2-Bearbeitung - 100%
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Abb. 1: Versuchsstand kryogenes Drehen Abb. 2: Standzeit beim Drehen

Projektziele

» Bestimmung geeigneter Kiihimedien und erforderlicher Temperaturen in Abhan-
gigkeit des zu bearbeitenden Werkstoffes

» Technologieermittlung fur kryogene Zerspanungsprozesse

= Resultierende Spantemperaturen, Werkstlickwerkstoffbeeinflussungen, Quali-
tatsschwankungen und Auswirkungen auf den Werkzeugverschleild bei der kryo-
genen Zerspanung einschlief3lich Kostenanalyse
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