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Projekt: Oxidationsbeständige Warmumformwerkzeuge aus Wolframcarbid 
durch innovative Beschichtungen und mechanische Manipulation der 
Grenzflächen 

Kurztitel: proTool 

Förderer: SAB (Diese Maßnahme wird mitfinanziert mit Steuermitteln auf Grundlage  

 des vom Sächsischen Landtag beschlossenen Haushaltes.)  
 

 

   

 

 

 

Projektinformation  
Forschungsgruppe Spanungstechnologien 

 

 
 
   
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Projektinhalte 

 Ermittlung der Anforderungen an Substrat und Beschichtung für Hartmetallwerk-
zeuge in der Warmumformung 

 Beschichtungsauswahl und Entwicklung zugehöriger Abscheideprozesse mittels 
PVD- und ALD-Technik 

 Entwicklung ultraschallunterstützter Substratvor- und Beschichtungsnachbehand-
lungsprozesse 

 Messtechnische Erfassung relevanter Materialkennwerte 
  
  

 
  
 

 

 

 

 
 

Projektziele  

 Anforderungsanalyse für Beschichtungsvarianten und Ultraschallbehandlung  
 Neuartige Beschichtungsvarianten für Umformwerkzeuge auf Hartmetallbasis mit 

hoher Oxidations- und Verschleißbeständigkeit bei erhöhten Temperaturen  
 Verbesserte Verschleißbeständigkeit neuentwickelter Beschichtungen und Be-

schichtungssysteme durch definiert eingestellte Eigenspannungszustände 

Abb. 2:  ALD-Abscheidung (links) und Ultraschall-
nachbehandlungsbeispiele (rechts)   

Abb. 1:  Risse in der Oxidschicht 
hocherhitzter WC-Co-Hartmetalle 
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