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Projektinhalte

Entwicklung und wissenschaftlich fundierte Analyse sowie Bewertung von erfor-
derlichen Warmzerspanungsoperationen innerhalb einer neu zu entwickelnden,
umformbasierten Gesamtprozesskette zur Fertigung von Schiffsgetriebehohlwel-
len

technologischen Entwicklungen zu einzelnen spanenden Bearbeitungsschritten
Integration der erforderlichen Spanungswerkzeuge und Antriebseinheiten in die
Maschinentechnik der neuen Gesamtprozesskette
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Abb. 2: Verschleild Warmfrasen

Abb. 1: Warmfrasen bei 900°C

Projektziele

Erkenntnisse zu den Effekten der Warmzerspanung bis 900°C hinsichtlich Werk-
zeugverschleil3, Zerspanungskrafte, Spanform und Bauteilqualitat

Begriindete Verfahrens-Werkzeug- und Schneidstoffauswahl fur erforderliche
Warmzerspanungsoperationen in der umformbasierten Gesamtprozesskette
Anforderungsgerechte Dimensionierung und Integration einer Zerspanungsein-
heit in das Umformmaschinenkonzept
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