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Projekt: Verbesserte Spanungsperformance für neue Automobilwerkstoffe 

Kurztitel: Ultrasonic Treatment 
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Projektinformation  
Forschungsgruppe Innovative Spanungstechnologien 

 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Projektinhalte 

 Iststands- u. Anforderungsana-
lyse für die Nachbehandlung 
von Hartmetallwerkzeugen 

 Aufbau von Versuchsständen 
und Versuchsplanung zur ultra-
schallunterstützten Werkzeug-
nachbehandlung  

 Werkstofftechnische Erfassung 
des Ausgangszustandes an den 
Versuchswerkzeugen  

 Ultraschallunterstützte Eigen-
spannungserzeugung 

 Werkstofftechnische Erfassung  
des Änderungszustandes 

 Parameteroptimierung  
(Frequenz fUS, Vorkraft Fv, …) 

 Wirtschaftlichkeitsanalyse  
 
  

Projektziele  
 Klärung des Parametereinflusses (fUS, Fv, vf) auf die Ausbildung des Eigenspan-

nungszustandes ausgewählter beschichteter Hartmetallwerkzeuge 
 Darstellung des Verschleißverhaltens ultraschallmodifizierter Werkzeuge beim 

Fräsen 
 Optimierte US-Prozessparameter für Leistungssteigerung (Standzeit T) gegen-

über konventionellen Werkzeugsystemen 

Abb. 1:  Projektübersicht Ultrasonic Treatment 


