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Projekt:
Kurztitel: Ultrasonic Treatment
Forderer: SMWK

Verbesserte Spanungsperformance fir neue Automobilwerkstoffe

Projektinhalte

Iststands- u. Anforderungsana-
lyse fir die Nachbehandlung
von Hartmetallwerkzeugen
Aufbau von Versuchsstanden
und Versuchsplanung zur ultra-
schallunterstutzten Werkzeug-
nachbehandlung
Werkstofftechnische Erfassung
des Ausgangszustandes an den
Versuchswerkzeugen
Ultraschalluntersttitzte
Spannungserzeugung
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des Anderungszustandes
Parameteroptimierung
(Frequenz fus, Vorkraft Fy, ...)
Wirtschaftlichkeitsanalyse

Projektziele
» Klarung des Parametereinflusses (fus, Fv, vr) auf die Ausbildung des Eigenspan-

nungszustandes ausgewahlter beschichteter Hartmetallwerkzeuge

» Darstellung des VerschleiR3verhaltens ultraschallmodifizierter Werkzeuge beim

Frasen

» Optimierte US-Prozessparameter fur Leistungssteigerung (Standzeit T) gegen-
Uber konventionellen Werkzeugsystemen
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